VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte per
la presa e la movimentazione con vuoto, di piccoli oggetti con

superficie piana, leggermente convessa o concava.

Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri compresi
tra 4 e 9 mm e sono normalmente disponibili nelle mescole
standard para naturale N, gomma antiolio A e silicone S.
Possono essere calzate a freddo, senza I'ausilio di collanti, su
un supporto di ottone nichelato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, & munito di un perno filettato

maschio, per facilitarne il fissaggio all’automatismo.

' La sostituzione delle ventose e estremamente semplice: come

- ricambio, infatti, é sufficiente richiedere la ventosa indicata in

’ — tabella, nella mescola desiderata.

_,.-" Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in
- fase di ordinazione, é possibile fornire le
ventose nelle mescole speciali elencate a pag. 21 ed i supporti

in materiali diversi.

VENTOSE

Art. Forza A B D E F H

Kg 0 0 0 A

o10a10* | 003 3 15 4 60 70 75 ﬂ
o10510* | 005 3 15 5 60 70 80 1
o10610% | 007 3 15 6 6.0 70 80 ul J"L E
o10707* | 010 5 20 7 60 60 70 e Hi
010810 | 012 5 25 8 60 70 80 Lo,
o10907* | 015 5 20 9 65 60 70

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

SUPPORTI
- Esag.7 A
Art. A B D E F G H Materiale  Per ventosa Peso
0 0 0 supporto art. g
000801 | M5 7 2.90 3 5 10 18 ottone 010410 4 F L
010510 H £ B
010610 ¢]
000802 | M5 7 475 3 5 10 18 ottone 010707 4
010810 q
0109 07
VENTOSE CON SUPPORTO
m foza A B D E F 6 H Art. At Peso Esag 7 A
Kg 0 0 0 ventosa  supporto g ,
080410*| 003 M5 7 4 3 5 130 21.0 010410 000801 4 F j
080510*| 005 M>5 7 5 3 5 135 215 010510 000801 4 E LL 8
080610*| 007 M5 7 6 3 5 135 215 010610 000801 4 H
080707*| 010 Mb5 7 7 3 5 135 215 010707 000802 4 6
080810*| 0.12 M5 7 8 3 5 135 215 010810 000802 4 ]
080907 *| 015 M5 7 9 3 5 125 205 010907 000802 4 D

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

Sono disponibili i disegni 3D sul sito www.vuototecnica.net

Rapporti di trasformazione: inch = MM - nounds = 9 _ kg Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.117 1.0
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pury



Sono disponibili i disegni 3D sul sito www.vuototecnica.net

VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte
per la presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con
superficie piana, leggermente convessa o concava.

Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri
compresi tra 10 e 45 mm e sono normalmente disponibili
nelle mescole standard para naturale N, gomma antiolio A e
silicone S.

Possono essere calzate a freddo, senza I'ausilio di collanti,
su un supporto di ottone nichelato o di alluminio anodizzato.
Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato
maschio, per facilitarne il fissaggio all’automatismo.

La sostituzione delle ventose é estremamente semplice:
come ricambio, infatti, é sufficiente richiedere la ventosa
indicata in tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire
in fase di ordinazione, e possibile fornire le ventose nelle
mescole speciali elencate a pag. 21 ed i supporti in materiali
diversi.

VENTOSE
Art. Forza A B D E F H
Kg 0 0 0
011010* 0.19 7 4.0 10 85 8.5 1.0
011210* 0.28 8 40 12 8.0 9.0 11.0
011510 * 0.44 8 4.0 15 8.0 9.5 12.0
011810* 0.63 8 4.0 18 8.0 95 12.0
012010* 0.78 8 4.0 20 8.0 95 12.0
Hl F E 012210* 0.95 8 4.0 22 8.0 10.0 13.0
012515* 1.23 12 6.0 25 10.0 1.5 16.0
‘ 013015* 1.76 12 6.0 30 10.0 12.5 17.0
0 013515* 2.40 15 10.0 35 10.0 1.5 16.0
014015* 314 15 10.0 40 10.0 12.5 18.0
014515* 3.98 15 10.0 45 10.0 14.5 23.0
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
SUPPORTI
Art. A D E F G H T  Materiale Perventosa  Peso
0 0 supporto art. g
Esag T +—'¢A 000803 | GI/8 55 5 8 70 200 12  otone 011010 9
‘ 011210
SN 011510
" N 011810
E| 012010
G 012210
000805 | G1/8" 75 5 8 95 225 12 ottone 012515 10
D 013015
00 08 20 G1/4" 120 8 14100 32.0 17 alluminio 013515 11
014015
014515
VENTOSE CON SUPPORTO
Art. Forza A D E F G H T Art. Art. Peso
Kg 0 0 ventosa supporto g
081010* | 019 Gi1/8" 10 5 8 " 24 12011010 000803 9.0
081210* | 028 Gi/8" 12 5 8 " 24 12 011210 000803 96
081510* | 044 G1/8" 15 5 8 12 25 12 011510 000803 9.7
081810* | 063 G1/8" 18 5 8 12 25 12 011810 000803 97
082010* | 078 G1/8" 20 5 8 12 25 12012010 000803 98
082210* | 095 G1/8" 22 5 8 13 26 12 012210 000803 10.2
082515* | 123 GI1/8" 25 5 8 16 29 12 012515 000805 12.0
083015* | 176 G1/8" 30 5 8 17 30 12 013015 000805 12.7
083515* | 240 G1/4 3B 8 14 16 38 17 013515 000820 13.6
084015* | 314 Gi/4" 40 8 14 18 40 17 014015 000820 141
084515* | 398 Gi/4" 45 8 14 23 45 17 014515 000820 17.6
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
1.02 Rappori i resformazione:nch = ™M pouncs = 9= 0_%6 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.117



VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte per la
presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con superficie
piana, leggermente convessa o concava.
Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri compresi
tra 10 e 45 mm e sono normalmente disponibili nelle mescole
standard para naturale N, gomma antiolio A e silicone S.
Possono essere calzate a freddo, senza I’ausilio di collanti, su un
supporto di ottone nichelato o di alluminio anodizzato.
I
. ? ¢ W

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato
femmina, per facilitarne il fissaggio all’automatismo.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice: come
ricambio, infatti, é sufficiente richiedere la ventosa indicata in
tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in
fase di ordinazione, é possibile fornire le ventose nelle mescole

i speciali elencate a pag. 21 ed i supporti in materiali diversi.
VENTOSE
Art. Forza A B D E F H
Kg 0 0 0

011010* 0.19 7 4.0 10 8.5 8.5 11.0
011210* 0.28 8 4.0 12 8.0 9.0 1.0 A
011510* 0.44 8 4.0 15 8.0 95 12.0 B
011810* 0.63 8 4.0 18 8.0 95 12.0 W
012010* 0.78 8 4.0 20 8.0 95 12.0
012210* 0.95 8 4.0 22 8.0 10.0 13.0 H F E
012515* 1.23 12 6.0 25 10.0 115 16.0 )
013015* 1.76 12 6.0 30 10.0 12.5 17.0 D
013515 * 2.40 15 10.0 35 10.0 115 16.0
014015* 3.14 15 10.0 40 10.0 12.5 18.0
014515* 3.98 15 10.0 45 10.0 145 23.0

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

SUPPORTI
Art. A D E F G H T Materiale Per ventosa Peso
0 0 supporto art. g

000804 [GI/8" 55 13 10 70 200 12 ofone 011010 8.1 Esag.T A,
011210 . -
011510 Sn -
011810 E \ <
012010 H
012210 G

000814 (GI/8" 75 13 10 95 225 12 ottone 012515 9.8
013015 D

000821 |Gi/4" 120 17 13100 27.0 17 alluminio 013515 9.3
014015
014515

VENTOSE CON SUPPORTO
Art. Forza A D E F G H T Art. Art. Peso
Kg 0 0 ventosa  supporto g

081025* | 019 G1/8” 10 13 10 11 24 12 011010 0008 04 8.1 Esag.T A

081225* | 028 G1/8” 12 13 10 1 24 12 011210 0008 04 8.7 ﬂ

081525* | 044 G1/8" 15 13 10 12 25 12 011510 0008 04 8.8 \ |_\ F

081825* | 063 G1/8" 18 13 10 12 25 12 011810 0008 04 8.8 E

082025* | 0.78 G1/8" 20 13 10 12 25 12 012010 000804 9.3 H

082225* | 095 G1/8" 22 13 10 13 26 12 012210 0008 04 9.3
082525* | 123 G1/8" 26 13 10 16 29 12 012515 000814 118 6
083025* | 176 G1/8" 30 13 10 17 30 12 013015 000814 125
083525* | 240 G4 3 17 13 16 33 17 013515 000821 119
084025* | 314 GI/4" 40 17 13 18 36 17 014015 000821 124
084525* | 398 G1/4" 45 17 13 23 40 17 014515 000821 159

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

Rapporti di trasformazione: inch = MM - nounds = 9 _ kg Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.117
254 453.6 0.4536

Sono disponibili i disegni 3D sul sito www.vuototecnica.net
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Sono disponibili i disegni 3D sul sito www.vuototecnica.net

VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte
per la presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con
superficie piana, leggermente convessa o concava.

Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri
compresi tra 25 e 35 mm e sono normalmente disponibili
nelle mescole standard para naturale N, gomma antiolio A e
silicone S.

Possono essere calzate a freddo, senza I'ausilio di collanti,
su un supporto di ottone nichelato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato
maschio, per facilitarne il fissaggio all’automatismo.

La sostituzione delle ventose é estremamente semplice:
come ricambio, infatti, é sufficiente richiedere la ventosa
indicata in tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire

in fase di ordinazione, e possibile fornire le ventose nelle
mescole speciali elencate a pag. 21 ed i supporti in materiali

diversi.
VENTOSE
Art. Forza A B D E F H
Kg 0 0 0
F* C 012510 * 1.23 12 6 25 2 35 8
H E 013010* 1.76 12 6 30 1 35 8
013510 * 240 12 6 35 1 35 8
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
A SUPPORTI
Art A E F H SW Materiale  Per ventosa Peso
0 supporto art. g
H F 000808 | M6 35 10 145 3 ottone 012510 2.7
SW T ¢ 013010
ﬁL 013510
@7 0008 60 | G1/8” 4.0 10 14.5 4 ottone 012510 5.6
013010
812 013510
VENTOSE CON SUPPORTO
A art Forza A sw D Art, Art. Peso
‘ Kg 0 0 ventosa supporto g
T 082510 * 1.23 M6 3 25 012510 0008 08 39
s 10 R 082511* | 123  GI/8 4 25 012510 00 08 60 6.8
Sw I 7] 083010* 1.76 M6 3 30 013010 00 08 08 46
) ‘%\ 083011* | 176  GI/8' 4 30 013010 00 08 60 75
083510 * 2.40 M6 3 35 013510 00 08 08 5.1
D 083511 * 2.40 G1/8" 4 35 013510 00 08 60 8.0
N L4l
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
1.04 Rappori i resformazione:nch = ™M pouncs = 9= 0_%6 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.117



VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte per la

presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con superficie

piana, leggermente convessa o concava.

Di largo impiego, questa serie di ventose ha diametri compresi tra

45 e 60 mm e sono normalmente disponibili nelle mescole standard

para naturale N, gomma antiolio A e silicone S.

Possono essere calzate a freddo, senza I’ausilio di collanti, su un

supporto di alluminio anodizzato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare perfettamente

. alla ventosa, e munito di un perno filettato maschio, per facilitarne
il fissaggio all’automatismo; inoltre, quelli con la filettatura da %",

hanno un foro filettato M8, per consentire I’eventuale inserimento di

- un grano con foro calibrato (vedi pag. 1.118), avente la funzione di
ridurre la quantita d’aria aspirata.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice: come

ricambio, infatti, é sufficiente richiedere la ventosa indicata in

tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in fase

di ordinazione, e possibile fornire le ventose nelle mescole speciali

elencate a pag. 21 ed i supporti in materiali diversi.

VENTOSE
Art. Forza A B C D E F G H
Kg 0 0 0 0 6 F
014510* | 3.98 15 10 - 45 5 9.5 - 18 - I? H
016010* | 7.06 15 10 25 60 4 - 10 22 2.5 :
C
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone « 0
%
SUPPORTI ,
. 14 A
Art. A E C Materiale Per ventosa Peso 25 E
0 0 supporto art. g W 8
00 08 22 G1/4” 10 M8 alluminio 014510 5.9 : 7.5
016010 q
0008 44 G1/8” - -- alluminio 014510 5.1
016010 J’iZ»
$25
A
VENTOSE CON SUPPORTO
at, Foza A D M Art, Art. Peso 14 -
. ~ [-1)
Kg 0 0 0 ventosa supporto g 32 E
084510% | 398 Gl 15 M8 014510 000822 126 .8 £
084511 *| 398 G1/8” 45 -- 014510 00 08 44 1.8 3
e
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone §
=
2
s
H
i)
i)
A -
w
VENTOSE CON SUPPORTO s
14 IS
Art. Forza A D M Art. Art. Peso | ag),
Kg 0 0 0 ventosa supporto g 36 @2
SW. 8 °
086010* | 7.06 G1/4” 60 M8 016010 0008 22 20.8 ) —
086011* | 7.06 G1/8" 60 - 016010 00 08 44 20.0 =
o
o
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone &
I
o
o
w
Rapporti di trasformazione: inch = MM : pounds = 9 = K9 Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.117 1.05
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Sono disponibili i disegni 3D sul sito www.vuototecnica.net

VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte per la

presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con superficie

piana, leggermente convessa o concava.

Di largo impiego, queste ventose hanno un diametro di 85 mm

e sono normalmente disponibili nelle mescole standard para

naturale N, gomma antiolio A e silicone S.

Possono essere calzate a freddo, senza I’ausilio di collanti, su

un supporto di alluminio anodizzato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare

perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato

maschio, per facilitarne il fissaggio all’automatismo, inoltre,

hanno un foro filettato M8, per consentire I'eventuale ;J/
inserimento di un grano con foro calibrato (vedi pag. 1.118), o
avente la funzione di ridurre la quantita d’aria aspirata.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice: come

ricambio, infatti, é sufficiente richiedere la ventosa indicata in

tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in

fase di ordinazione, é possibile fornire le ventose nelle mescole

speciali elencate a pag. 21 ed i supporti in materiali diversi.

Ay
B
, VENTOSE
ol E b Art. Forza A B C D E G H |
« N H Kg 0 0 0 0
| ‘ 018510* | 14.18 25 15 25 85 16 23 4 4.0
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
L
D
]
T SUPPORTI
37.3 2 Art. A D Materiale Per ventosa Peso
W s 8 0 0 supporto art. g
" 6' 00 08 28 G1/4” 25 alluminio 018510 134
— 00 08 136 G1/8” 25 alluminio 018510 9.2
915.5
D
A
14 ! VENTOSE CON SUPPORTO
== Art Forza A Art. Art. Peso
W8 55 Kg 0 ventosa supporto g
) 088510* | 14.18 G1/4" 85 018510 0008 28 493
088512* | 1418 G1/8” 85 018510 0008 136 451
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

1.06 Rapporti di trasformazione: inch = m7m4; pounds = 9 = KO

25 453.60.4536

Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.117



VENTOSE CON RELATIVI SUPPORTI

Ventose dalla tipica conformazione a coppa, sono adatte per la
presa e la movimentazione con vuoto, di oggetti con superficie
piana, leggermente convessa o concava.

Di largo impiego, queste ventose hanno un diametro di 85 mm e
sono normalmente disponibili nelle mescole standard para naturale
N, gomma antiolio A e silicone S.

Possono essere calzate a freddo, senza I'ausilio di collanti, su un
supporto di alluminio anodizzato.

Il supporto, appositamente sagomato per combaciare
perfettamente alla ventosa, € munito di un perno filettato femmina,
per facilitarne il fissaggio all’automatismo.

La sostituzione delle ventose e estremamente semplice: come
ricambio, infatti, é sufficiente richiedere la ventosa indicata in
tabella, nella mescola desiderata.

Su specifica richiesta e per quantitativi minimi da definire in fase
di ordinazione, e possibile fornire le ventose nelle mescole speciali
elencate a pag. 21 ed i supporti in materiali diversi.

VENTOSE
Art. Forza A B C D E G H | 6
Kg 0 0 0 0
018510* | 1418 25 15 25 85 16 23 4 40 |
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone
Ay
SUPPORTI B
Art A B Materiale Per ventosa Peso —
0 0 supporto art. g
00 08 29 155 M12 alluminio 018510 6.6 \
00 08 46 155 G1/4” allurinio 018510 65 E SW.5
25
®
=
<
Q
=
(L]
0]
]
(=]
]
=
H
H
VENTOSE CON SUPPORTO =
Art Forza A D H Art. Art. Peso =
Kg 0 0 ventosa supporto g H @
088525*| 1418  G1/4” 85 4 018510 00 08 46 424 2
088526 *|14.18 M12 85 4 018510 000829 425 g
[<5]
* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone %
5
[ o
S
@2
=]
o
|
o
(9p)

Rapporti di trasformazione: inch = MM - nounds = 9 _ kg Adattatori per filettature GAS - NPT disponibili a pag. 1.117 1.07
254 453.6 0.4536



